SST — 06.00. NAWIERZCHNIE Z PREFABRYKOWANYCH PLYT AZUROWYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem budowy zjazdu i parkingu, przebudowy chodnika oraz utwardzenia
terenu przy ul. Roosevelta 58-60 w Pile

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
realizacji robot, ktore zostana wykonane w ramach zadania inwestycyjnego p.n. Budowa zjazdu i parkingu,
przebudowa chodnika oraz utwardzenie terenu przy ul. Roosevelta 58-60 w Pile.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
utwardzenia  terenu z betonowych pityt azurowych o wymiarach 0,6 x 04 x 0,08 m,
typ 60/40/8

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w ST 00.00. ,,Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 00.00.0,,Wymagania
0g6lne”

2.2. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu nawierzchni miejsc postojowych objetych niniejsza SST, sg
betonowe ptyty azurowe o wymiarach 0,6 x 0,4 x 0,08 m, typ 60/40/8.

2.2.1 Ksztalt i wymiary najczesciej stosowanych plyt azurowych
Najczesciej stosowane wymiary plyt azurowe:

[l wymiary 0,6 x 0,4 x 0,10 m, typ 60/40/8

- wymiary 0,6 x 0,4 x 0,10 m, typ 60/40/10

—  wymiary 0,6 x 0,4x 0,12 m. typ 60/40/12

—  wymiary 0,61x0,405x0,10m typ 61/40,5/10
—  wymiary 0,61x0,405x0,12m typ 61/40,5/12

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Powierzchnie ptyt powinny by¢ bez rys, peknig¢ i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej, zgodne z
wymaganiami. Krawedzie plyt powinny by¢ rowne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi ptyt betonowych i zelbetowych nie powinny

przekracza¢ warto$ci podanych w tablicach 1.

Tablica 1. Wymagania dla betonowej plyty azurowej



Lp Wiasciwosci Jednostki | Wymagania Metody badan wedtug
1 2 3 4 5
1 Wyglad zewnetrzny - Gatunek [ BN-80/6775-03.00
2 Wymiary:
-dhugos¢ mm 400/405 £ 3
-szeroko$¢ mm 600/610 + 3
- wysokos¢ mm 80 + 3 BN-80/6775-03.00
100+ 3
3 Nosnos¢ w zaleznosci od Procedura Badawcza
typu plyt: kN IBDiM
- 60/40/10161/40,5/10 8,5 PB/TB-1/15
- 60/40/12161/40,5/12
10,2
4 Nasigkliwos¢ % <5 PN-88/B-06250
5 Stopienn mrozoodpornosci - >F150 PN-88/B-06250
6 Scieralnogé mm <4 PN-84/B-04111

2.2.3. Skladowanie

Plyty betonowe moga by¢ skltadowane na otwartej przestrzeni, na podtozu wyréwnanym i odwodnionym, z
zastosowaniem podktadek i przektadek, utozonych w pionie jedna nad druga.

2.2.4 Pakowanie

Betonowe ptyty azurowe powinny by¢ uktadane na paletach i pakowane w foli¢ lub spinane tasmg. Ilo$¢
elementdw na palecie jest okreslona przez producenta

Na opakowaniach powinny by¢ umieszczone co najmniej nastepujace dane:

- nazwe wyrobu

- typ

- numer aprobaty technicznej IBDiM
- nazwa i adres producenta

- data produkcji

- 1ilo$¢ elementow w opakowaniu

2.3. Cement

Betonowa ptyta azurowa produkowana jest z betonu klasy min B30 w technologii wibroprasowania wg normy
PN-88/B-06250

2.4. Piasek na podsypke
Piasek na podsypke powinien spetnia¢ wymagania PN-B-11113 [1].

Piasek nalezy sktadowa¢ w warunkach zabezpieczajacych przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
kruszywami. Podloze w miejscu sktadowania powinno by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

2.5. Kruszywo

Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ kruszywa spetniajgce warunki normy PN-B-11112 [8]:thuczen od 31,5 mm do
63 mm,

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa, wybrane spo$rod wymienionych w
PN-S-96023.

Do jednowarstwowych podbudow lub podbudowy zasadniczej nalezy stosowaé kruszywo gatunku co najmniej 2.
Wymagania dla kruszywa przedstawiono w tablicach 1 niniejszej specyfikacji.
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Tablica 1. Wymagania dla tlucznia, wg PN-B-11112 [8]

Lp. [Wiasciwosci Klasa IT

1 Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles, wg PN-B-06714-42 [7]:
a) po pelnej liczbie obrotow, % ubytku masy, nie wigcej niz:

- w thuczniu 35
- w klincu 40
b) po 1/5 pelnej liczby obrotéw, % ubytku masy w stosunku 30
do ubytku masy po pelnej liczbie obrotow, nie wigcej niz:

2 Nasigkliwos¢, wg PN-B-06714-18 [4], % m/m, nie wigce] niz: 2,0
a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 3,0

b) dla kruszyw ze skat osadowych

3 Odpornos¢ na dziatanie mrozu, wg PN-B-06714-19 [5], % ubytku masy, nie4,0
wigcej niz: 5.0
a) dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych
b) dla kruszyw ze skat osadowych

4 Odporno$¢ na dziatanie mrozu wedlug zmodyfikowanej metody30
bezposredniej, wg PN-B-06714-19 [5] i PN-B-11112 [8], % ubytku masy, nicl ;e hada sie
wigcej niz:

- w klincu
- w thuczniu

Wszystkie kruszywa uzyte do konstrukcji miejsc postojowych muszg odpowiada¢ warunkom norm
odpowiednim do danego rodzaju kruszywa.

2.6. Humus z nasionami

Mieszanka ta jest stosowana do wypetniania otworéw po utozeniu ptyt. Wszystkie sktadniki nalezy dobra¢ tak
aby zapewni¢ warunki korzystne do wzrostu trawy.

2.7. Woda

Woda uzywana przy wykonywaniu zageszczenia podsypki i do pielegnacji wypelnienia moze by¢ studzienna
Iub z wodociagu, bez specjalnych wymagan.

2.8. Materialy na podsypke i do zapraw

Piasek na podsypke cementowo-piaskowg powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [5], a do zaprawy
cementowo-piaskowej PN-B-06711 [4]. Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢
cementem portlandzkim klasy nie mniejszej niz ,,32,5”, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701 [10]. Woda powinna
by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [11]. Nalezy przywozi¢ gotowa podsypke¢ cementowo-
piaskowa, nie dopuszcza si¢ wyrabiania na miejscu budowy.

3.SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST 00.00. ,,Wymagania ogolne”

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni miejsc postojowych z plyt azurowych.
Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni z ptyt azurowych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:
—  wibratoréw ptytowych,
—  koparka,
— samochoéd transportowy,

[0 ubijakéw,
—  walcow,
—  zbiornikéw na wode
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4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.00. ,,Wymagania ogdlne”
4.2. Transport materialow
4.2.1. Transport plyt betonowych

Plyty betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Ptyty powinny by¢ zabezpieczone
przed przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu, a géorna warstwa nie powinna wystawac¢ poza $ciany
srodka transportowego wigcej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

4.2.2. Transport piasku i kruszywa

Piasek i1 kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych go
przed zanieczyszczeniem, zawilgoceniem oraz zmieszaniem z innymi rodzajami kruszyw. Podczas transportu piasek i
kruszywo powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST 00.00. ,,Wymagania ogdlne”

5.2. Przygotowanie podloza

Podloze pod ptyty prefabrykowane powinno posiadaé odpowiednie spadki 1 by¢ dostatecznie réwne i
zaggszczone.

Jezeli w podlozu wystepuja grunty watpliwe badz wysadzinowe, nawierzchni¢ z plyt nalezy uktada¢ na
podsypce piaskowej o wigkszej grubosci.
5.3. Wykonanie podsypki

Podsypka pod nawierzchni¢ powinna by¢ wykonana z piasku odpowiadajagcego wymaganiom punktu 2.3
niniejszej SST.

Grubo$¢ podsypki powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa, opisem technologii wykonania robot.
Piasek do wykonania podsypki powinien by¢ roztozony w warstwie o jednakowej grubosci w sposdb zapewniajacy
uzyskanie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych.

Zaggszczenie podsypki nalezy przeprowadza¢ bezposrednio po rozlozeniu. Zageszczenie nalezy wykonywaé
przy zachowaniu optymalnej wilgotnos$ci do osiagnigcia wskaznika zageszczenia I > 1,00.

5.4. Wykonanie nawierzchni z plyt azurowych
5.4.1. Uktadanie ptyt

Uktadanie nawierzchni z betonowych ptyt azurowych na uprzednio przygotowanym podlozu moze si¢
odbywac bezposrednio ze srodkoéw transportowych lub z miejsca sktadowania. Plyty nalezy uktadac tak, aby cala swoja
powierzchnig przylegaty do podtoza (podtoza gruntowego lub podsypki). Powierzchnie ptyt nie powinny wystawac lub
by¢ zaglebione wzgledem siebie.

5.4.2. Wypelnienie otworow

Otwory nalezy wypetli¢ zaraz po ulozeniu plyt mieszankg humusu i nasion lekko zaggszczajac. Po
zahumusuwaniu nalezy te wypelnienia skropi¢ woda badz wypeié grysem frakcji 2-8mm

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST 00.00. ,,Wymagania ogdlne”
6.2. Kontrola przygotowania podloza

Kontrola polega na sprawdzeniu zgodnosci z:

a) dokumentacja projektowa, przedmiarem robot, opisem technologii wykonania robot, na podstawie ogledzin i
pomiarow,

b) wymaganiami podanymi w SST
6.3. Kontrola wykonania podsypki
Kontrola utozonej podsypki piaskowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z:

a) dokumentacja projektows, przedmiarem robdt, opisem technologii wykonania robot w zakresie grubosci utozone;j
warstwy i wyrdwnania do wymaganego profilu - na podstawie ogledzin i pomiarow,
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b) wymaganiami podanymi w p. 5.3 niniejszej SST.

6.4. Kontrola wykonania nawierzchni z pltyt azurowych
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z:

a) dokumentacja projektowa, przedmiarem robot, opisem technologii wykonania robot, w zakresie cech
geometrycznych nawierzchni oraz dopuszczalnych odchylek wymienionych w tablicy 1 - na podstawie ogledzin i
pomiarow,

b) wymaganiami podanymi w punkcie 5.4. niniejszej SST.

6.6. Pomiary cech geometrycznych nawierzchni

Jesli dokumentacja projektowa nie okresla inaczej, to przeprowadzone pomiary nie powinny wykazac
wigkszych odchylen w zakresie cech geometrycznych nawierzchni niz te, ktore podano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchylenia dla nawierzchni z ptyt azurowych.

Dopuszczalne odchylenia
Cechy nawierzchni Nawierzchnia z ptyt azurowych
Szeroko$é, cm +101 -5
Spadek poprzeczny, % +0,5
Rzgdne nawierzchni, cm +1
Grubos¢ podsypki, cm + 10% grubosci warstwy

6.7. Ocena wynikow badan
Wszystkie materiaty musza spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2.

Wszystkie elementy robot, ktore wykazuja odstgpstwa od postanowien SST powinny zosta¢ rozebrane i
ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST 00.00. ,,Wymagania og6lne”
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST 00.00. ,,Wymagania ogdlne”
Roboty uznaje si¢ za wykonane poprawnie jesli sa zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i
wymaganiami Inspektora nadzoru.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00.00. ,,Wymagania ogolne”
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m* nawierzchni z elementow prefabrykowanych obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
dostarczenie materiatow,
przygotowanie podtoza (ewentualnie wykonanie podsypki),
utozenie plyt z wypetnieniem spoin,

I O B B

wykonanie rob6t wykonczeniowych,
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych; piasek
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2. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Wspo6lne wymagania i badania

3. BN-80/6775-03/02 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parking6éw i torowisk
tramwajowych. Plyty drogowe.
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